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NEW
LINE UP

生産効率
向上提案

未吸着部のパッドネジを「止め栓パッドネジ（オプション）」に交換することで
真空パッドをクッションとして利用。

▎改善例

真空グリッパ  VMG（真空パッド配列タイプ）

止め栓パッドネジ

標準 止め栓パッドネジ使用

◀全て標準パッドネジ
（貫通）

◀点線部を止め栓パッド
ネジへ交換

標準パッドネジ（貫通）
速度（m/sec） 100 300
加速度（m/s²） 0.98 2.94
※）諸条件により、結果が異なることがあります。使用可否のご判断は実機にてお願いします。

吸着面視点

真空グリッパ形式：VMG3725-P7L-40BN-K2.0-163-V4N
固定オリフィス 未吸着部

25㎏
一斗缶

止め栓パッドネジ

重量ワークの揺動を抑え、搬送速度アップ

一斗缶（25㎏）の搬送



NEW LINE UP
真空グリッパVMG 真空パッド配列タイプ用止め栓パッドネジ
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VMG
①

S15
②

-
②．適用パッドサイズ
記　号 S8 S15

適用パッドサイズ（㎜） ø20 ø40
パッド接続記号 M6

①．真空グリッパ汎用タイプ　真空パッド配列

▍注文形式（例）

▍止め栓パッドネジの交換及び使用方法

▍止め栓パッドネジ使用本数例

注文形式
価格
（￥／本）

対応プレートサイズ記号（サイズ（X × Y）（㎜））
2618（260 × 180） 3725（370 × 250） 5738（570 × 380）

配列方法ごとの止め栓パッドネジ必要本数（本）（理論吸着力（N）（※2））
側面全周 L字 上下 左右 側面全周 L字 上下 左右 側面全周 L字 上下 左右

VMG-S8 390 16（176.4）8（226.8）4（252）12（201.6） ー ー ー ー ー ー ー ー
VMG-S15 390 10（201.7）6（302.5）6（302.5）8（252.1）16（579.9）9（756.3）8（781.5）12（680.7）26（1714.3）14（2016.7）12（2067.1）18（1915.9）
※1）真空度-80kPaの時の理論吸着力。
※2）理論吸着力は、水平吊り時の安全率1/4を加算した数値になります。
※3）グリッパ本体重量、搬送時の慣性力を含め、本体取付部の最大耐荷重980Nを超えないこと。

①

■止め栓パッドネジの交換方法
①パッドネジの内径六角穴を使用し、六角レンチを使って取外します。
②止め栓パッドネジ（形式：VMG-S8, VMG-S15）のマイナス溝を使用し、下記の締付トルクを参照の
上、マイナスドライバを使って締付けてください。
●表.締付トルク
パッドネジサイズ 締付トルク（N·m）

M6×1 2 ~ 2.7

※1）なるべく多くのパッドで吸着できるようにしてください。
※2）止め栓パッドネジを装着したパッドをワークに密着させないでください。ワークを吸着したまま外れなくなります。

②
パッドネジ

止め栓
パッドネジ

マイナス溝

内径六角穴

●このカタログの仕様は連絡なく変更することがあります。 2025.07.3,500RS

ワークの形状に合わせ、下図4種の配列方法から設定してください。

側面全周配列 L字配列 上下配列 左右配列

ワーク未吸着
パッド ワーク未吸着

パッド

ワーク未吸着
パッド

ワーク未吸着
パッド

>>>https://www.pisco.co.jp/
ご不明な点は、最寄りの営業所までお問い合わせください。
最寄りの営業所は以下URLからご確認ください。
https://www.pisco.co.jp/office/




